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OBERFLACHENTECHNIK GMBH asrAsives Wickelhiilsen




Passgenaue Schleiflosungen - flur perfekte Oberflachen

sia Abrasives - eine Marke der Robert Bosch Tower Tools GmbH - vereint mit Markmann
Oberflachentechnik jahrzehntelanges Know-how in der Schleifmittelbearbeitung und liefert dank
modernster Fertigungs- und Beschichtungstechnologien passgenaue Losungen von der Kleinserie bis
zum GroBauftrag .

Schweizer Qualitat in jedem Schleifkorn sorgt fir maximale Produktzuverlassigkeit,
Produktivitidt und konstante Oberflachengiite, wahrend ein ganzheitlicher Service -
von schneller Beratung bis zur Serienfertigung - reibungslose Prozesse garantiert.

Flexibilitdt bei LosgroBen, gebiindelte Expertise und ressourcenschonende
Produktionsverfahren machen diese Partnerschaft zum idealen Wegbereiter fiir hochste
Prazision und nachhaltigen Erfolg in anspruchsvollen Bearbeitungsprojekten weltweit.




Flexible Wickelhulsen fur hochlegierte Stahle

Fiir hochlegierte Stidhle & schwer zerspanbare Metalle: flexible Schleifhiilse,
passt sich Konturen/Rundungen/Profilen an; von grobem Abtrag bis Finish,
auch im Trockenschliff. Kiihlender Wirkstoff reduziert Anlaufverfarbungen

Keramischer Korund P60 - P320, P400; JJ-Gewebe, geschlossene Streuung,
Vollkunstharz, Spezialkiihlbelag.

Metallbau, Turbinen, Maschinen & Anlagen, Stanz-/Umformteile, Rohre &
Profile. Geeignete Werkstoffe: rostfreier & hochlegierter Stahl - hohe
Perfomance auf anspruchsvollen Materialien.



Produkteigenschaften

Technische Details im Uberblick

Korntyp Keramischer Korund | Kornbereich (gesamt): 60 — 320; 400
Unterlage JJ-Gewebe
Streuart Geschlossen
Bindung Vollkunstharz
Spezialbelag Kuhlender Wirkstoff

* Hohe Abtragsleistung dank keramischem Schleifkorn
» Stark reduzierte Anlaufverfarbung dank kiihlendem Wirkstoff

LI * Hochste Anpassungsfahigkeit an Konturen, Rundungen und Profile
* Hohe Leistung bei schwer zerspanbaren Werkstoffen
* Entfernen von Anlassverfarbungen
* Abtragen
* Oberflachenschliff
Anwendungen
* Entgraten
* Glatten und Fehler ausgleichen
» Strukturieren und Endschleifen
Metallbau
Werkstoff * Rostfreier Stahl

* Hochlegierter Stahl




Produkteigenschaften

Technische Details im Uberblick

Konfektionsformen

Rollen
¢ Geweberollen
¢ Jumbolino

Scheiben
* siafast Scheiben

Bander

* Breitbander (Breite: ab 400 mm)

* Handbander und Hilsen (Breite: 30 — 390 mm /Lange bis 950 mm)

¢ Schmal-, Kanten- und Langbander (Breite: 25-399 mm / Lénge: bis 10700 mm)
¢  Zungenschleifbander (Breite: 6 - 30 mm / Lédnge: Bis 950 mm)

* Spiralbander

Obergruppe: Handmaschinenschliff | Untergruppe: Zungenschleifer

Obergruppe: Stationarer Bandschliff | Untergruppe: Kontaktbandschliff

Einsatz
Obergruppe: Stationarer Bandschliff | Untergruppe: Freibandschliff
Obergruppe: Stationarer Bandschliff | Untergruppe: Langbandschliff
Schliff Trockenschliff
Keine Eignung fiir
A ¢ Aluminium
Details

¢ Harter Einsatz auf harten Kontaktwalzen
¢ Nassschliff

Sicherheitsempfehlung

Beachten Sie die aktuellen, gultigen Sicherheitsempfehlungen auf: www.sia-abrasives.com > Know-how > Sicherheit

* Beachtung des Schleifmittel-Sicherheitsdatenblattes (erhaltlich bei sia Abrasives)
* Befolgung der allgemeinen FEPA-Sicherheitsempfehlungen

¢ Benutzung von Augen- und Gesichtsschutz

* Verwendung einer wirksamen Staubabsaugung oder Tragen einer Feinstaubmaske




D22 mm

Produktdaten

Artikelnummer Serie Durclzm;s)ser o Breite (mm) Korn Korntyp Werkstoff Dr;lf;iahl Drehzahl Min. VE Zum Produkt
SIA2820D22X20P36 . . Nichteisenmetalle | Stahl .
2820 siamet 22 20 P36 Zirkonkorund N s X 26 000 18 000 100 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2820D22X20P50 | 2820 siamet 22 20 P50 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 26 000 18000 100 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2820D22X20P60 ichtei
2820 siamet 22 20 P60 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 26 000 18000 100 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2820D22X20P80 | 2820 siamet 22 20 P80 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 26 000 18000 100 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2546D22X20P60 | 2546 siabite j 22 20 P60 | Keramikkorund | Hochlegierte Stahle | schwer | g 5 18000 100 Jetzt im Shop

zerspanbare Werkstoffe




@ 25 mm

Produktdaten

Artikelnummer Serie Durclzm;s)ser z Breite (mm) Korn Korntyp Werkstoff Dr;lf;iahl Drehzahl Min. VE Zum Produkt
SIA2820D25X25P36 . . Nichteisenmetalle | Stahl .
2820 siamet 25 25 P36 Zirkonkorund N S y 22900 16 000 100 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2820D25X25P50 . . Nichteisenmetalle | Stahl .
2820 siamet 25 25 P50 Zirkonkorund ) S ] 22900 16 000 100 Jetzt im Shop
unlegiert/niedrig/niedriglegiert
SIA2820D25X25P60 i i
2820 siamet 25 25 P60 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 22900 16 000 100 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2820D25X25P80 . . Nichteisenmetalle | Stahl .
2820 siamet 25 25 P80 Zirkonkorund N S . 22900 16 000 100 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2546D25X25P60 | 2546 siabite j 25 25 P60 | Keramikkorund | Hochlegierte Stahle | schwer | 5, 5, 16 000 100 Jetzt im Shop

zerspanbare Werkstoffe




@ 30 mm

Produktdaten

Durchmesser

Drehzahl

Artikelnummer Serie @ (mm) Breite (mm) | Korn Korntyp Werkstoff Max Drehzahl Min. VE Zum Produkt
SIA2820D30X20P60 | 2820 siamet 30 20 P36 | Zirkonkorund foﬂ*;g;fm}:gﬁ:g;giih' 19100 13000 50 Jetzt im Shop
SIA2820D30X30P36 | 2820 siamet 30 30 P36 | Zikonkorund Nfﬂ?g;‘*f;};}:ﬂg!g?;h' 19100 13 000 50 Jetzt im Shop
SIA2820D30X20P50 ichtei

2820 siamet 30 20 P50 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 19100 13 000 50 Jetzt im Sho
unlegiert/niedriglegiert

SIA2820D30X30P50 | 2820 siamet 30 30 P50 | Zirkonkorund Nlifnr;g;erm:;ar:g;giih' 19100 13 000 50 Jetzt im Shop

. X Nichteisenmetalle | Stahl .
SIA2820D30X20P60 | 2820 siamet 30 20 P60 Zirkonkorund unlegiertiniedriglegiert 19 100 13 000 50 Jetzt im Shop
SIA2820D30X30P60 | 2820 siamet 30 30 P60 | Zirkonkorund Nl'fnr;gi?r?/:‘i:g’r:g;giih' 19100 13 000 50 Jetzt im Shop

. X Nichteisenmetalle | Stahl .
SIA2820D30X30P80 | 2820 siamet 30 20 P80 Zirkonkorund unlegiertiniedriglegiert 19 100 13 000 50 Jetzt im Shop
SIA2820D30X30P80 | 2820 siamet 30 30 P80 | Zirkonkorund Nl'fnr;gi?r?/:‘i:g’r:g;giih' 19100 13 000 50 Jetzt im Shop

—— . Hochlegierte Stahle | schwer .
SIA2646D30X20P60 | 2546 siabite jj 30 20 P60 | Keramikkorund Zerspanbare Werkstoffe 19 100 13000 100 Jetzt im Shop
SIA2546D30X30P60 | 2546 siabite jj 30 30 P60 | Keramikkorung | Hochlegierte Stéhle | schwer | 4 454 13 000 50 Jetzt im Shop

zerspanbare




@ 38 mm

Produktdaten

Artikelnummer Serie Durglzrr:;s)ser Breite (mm) | Korn Korntyp Werkstoff Dr;r;iahl Drehzahl Min. VE Zum Produkt

SIA2820D38X25P36 | 2820 siamet 38 25 P36 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 15 000 10 000 50 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert

SIA2820D38X25P25 | 2820 siamet 38 25 P50 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 15 000 10 000 50 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert

SIA2820D38X25P60 | 2820 siamet 38 25 P60 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 15 000 10 000 50 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert

SIA2820D38X25P80 | 2820 siamet 38 25 P80 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 15 000 10 000 50 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert

SIA2546D38X25P60 | 2546 siabite jj 38 25 P60 | Keramikkorund | Hochlegierte Stahle | schwer | 5 10 000 50 Jetzt im Shop

zerspanbare Werkstoffe




@45 mm

Produktdaten

Artikelnummer Serie Dug?m;s)ser Breite (mm) | Korn Korntyp Werkstoff Dr;lf;iahl Drehzahl Min. VE Zum Produkt
SIA2820D45X30P36 | 2820 siamet 45 30 P36 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 12 700 9000 50 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
. X Nichteisenmetalle | Stahl .
SIA2820D45X30P50 | 2820 siamet 45 30 P50 Zirkonkorund TN 12 700 9 000 50 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2820D45X30P60 | 2820 siamet 45 30 P60 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 12 700 9000 50 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
. X Nichteisenmetalle | Stahl .
SIA2820D45X30P80 | 2820 siamet 45 30 P80 Zirkonkorund ATIN 12 700 9 000 50 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2546D45X30P60 | 2546 siabite jj 45 30 P60 | Keramikkorung | Hochlegierte Stéhle | schwer | 4, 74, 9000 50 Jetzt im Shop

zerspanbare Werkstoffe




@ 60 mMm

Produktdaten

Artikelnummer Serie Dug?m;s)ser Breite (mm) | Korn Korntyp Werkstoff Dr;lf;iahl Drehzahl Min. VE Zum Produkt
SIA2820D60X30P36 | 2820 siamet 60 30 P36 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 9500 6500 25 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
. X Nichteisenmetalle | Stahl .
SIA2820D60X30P50 | 2820 siamet 60 30 P50 Zirkonkorund TN 9 500 6 500 25 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2820D60X30P60 | 2820 siamet 60 30 P60 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 9500 6500 25 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
. X Nichteisenmetalle | Stahl .
SIA2820D60X30P80 | 2820 siamet 60 30 P80 Zirkonkorund ATIN 9500 6 500 25 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2546D60X30P60 | 2546 siabite jj 60 30 P60 | Keramikkorund | Hochlegierte Stahle | schwer 9500 6 500 25 Jetzt im Shop

zerspanbare Werkstoffe




@ 75 mm

Produktdaten

Artikelnummer Serie Dug?m;s)ser Breite (mm) | Korn Korntyp Werkstoff Dr;lf;iahl Drehzahl Min. VE Zum Produkt
SIA2820D75X30P36 | 2820 siamet 75 30 P36 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 7600 5000 25 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
. X Nichteisenmetalle | Stahl .
SIA2820D75X30P50 | 2820 siamet 75 30 P50 Zirkonkorund TN 7 600 5000 25 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2820D75X30P60 | 2820 siamet 75 30 P60 | Zirkonkorund Nichteisenmetalle | Stahl 7600 5000 25 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
. X Nichteisenmetalle | Stahl .
SIA2820D75X30P80 | 2820 siamet 75 30 P80 Zirkonkorund ATIN 7 600 5000 25 Jetzt im Shop
unlegiert/niedriglegiert
SIA2546D75X30P60 | 2546 siabite jj 75 30 P60 | Keramikkorund | Hochlegierte Stahle | schwer 7600 5000 25 Jetzt im Shop

zerspanbare Werkstoffe




Wichtige Sicherheitshinweise!

Sicherheitshinweise

Benutzen Sie immer die fur Ihre Tatigkeit erforderliche
Schutzausristung. Beachten Sie die Gefahrdungsbeurteilung.

Die angegebene maximal zulassige Drehzahl darf aus
Sicherheitsgrinden nicht Gberschritten werden.

Die maximale Drehzahl der Schleifhllse entnehmen Sie bitte der
Tabelle. Beachten Sie auch die zulassige Arbeits-hochstdrehzahl
des verwendeten Spannkdrpers. Der niedrigere Wert zahlt.

Schleifhllsen nicht iber den Spannkdrper Gberstehen lassen.

Durchmesser | max. Drehzahl | min. Drehzahl
15 mm 36.000 min-1 25.000 min-1
22 mm 26.000 min-1 18.000 min-1
25 mm 24.000 min-1 16.000 min-1
30 mm 19.100 min-1 13.000 min-1
38 mm 15.000 min-1 10.000 min-1
45 mm 12.700 min-1 9.000 min-1
60 mm 9.500 min-1 6.500 min-1
75 mm 7.600 min-1 5.000 min-1

Weitere Sicherheitsinfos siehe FEPA-Sicherheitshinweise:
https://fepa-abrasives.org/wp-content/uploads/2020/04/fepa-
safety-leaflet-general-principles-german-fski.pdf
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OBERFLACHENTECHNIK GMBH

Kontaktdaten

Gustav-Hagemann-Stra3e 40

38229 Salzgitter
Telefon: +49 5341 87686-0
Fax: +49 5341 87686-29

E-Mail: info@markmann.de
Web: markmann.de




